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sollte das System
gespult werden?

URSACHEN

RICHTIG REPARIEREN SCHON BEIM
ERSTEN MAL

VVermeiden Sie argerliche und teure
Folgereparaturen des Systems und mit dem
Kompressor verbundene Probleme. Sparen
Sie sich selber Zeit und ihrem Kunden Geld.

WENN SIE EINEN NEUEN
KOMPRESSOR INSTALLIEREN

Weil es so wichtig ist zu schmieren, wird
dringend empfohlen (und von manchen
Herstellern von Kompressoren verlangt) dass
System zu spilen, wann immer ein neuer
Kompressor installiert wurde. Einen neuen
Kompressor in ein verunreinigtes System
zu installieren, kann dazu fiihren, dass
das neue Bauteil schnell versagt.

KORREKTE FUNKTION DES SYSTEMS

Im Allgemeinen muss das Klimasystem
klinisch rein sein, um ordnungsgemaf zu
funktionieren.

KOhlmittel und Schmiere funktionieren unter hohen
Temperaturen und Druck, auPBerdem verlangen diese
Prazisionsmechanismen Reinheit, um optimal zu
funktionieren.  Unreinheiten, Verschmutzungen in
Kohlmittel oder Ol oder der unkorrekte Gebrauch von
Zusatzen kann in den dUnnen Systemkanalen schnell
zu Verstopfungen fUhren, z.B. im Sammeltrockner,
den Kondensatorschlduchen, Expansionsventilen und
den ECV/MCV-Ventilen des Kompressors. Dies fihrt
zu einem Nachlassen der Systemperformance und zu
ernsthaften und teuren Schaden am System.

Wann immer eine Verstopfung, ein Stillstand, Ausfall
des Sammeltrockners oder ein Ubermapiger Gebrauch
von Zusatzen wie UV Farbe oder Stoffen zur Vermeidung
von Lecks im System festgestellt wurde, ist es
nachdrucklich empfohlen, eine Spilung vorzunehmen.

ORDNUNGSGEMASSE SCHMIERUNG

Schmierung ist iberlebenswichtig fir
den Kompressor. Die Prazisionsteile im
inneren Mechanismus des Kompressors
sind darauf ausgelegt, in enger Passform zu
arbeiten und bendtigen einen dunnen Film
aus Schmiermittel, um ordnungsgemaf} zu
arbeiten. So wird vermieden, dass sie sich bei
hohen Temperaturen festfressen.

Die einzige Maoglichkeit, sicher zu stellen, dass die
richtige Menge an Schmiere im System ist, ist wahrend
eines Servicezyklus das System zu spilen, zu leeren
und mit der korrekten Sorte und Menge Ol zu fillen.

Der Kompressor ist nicht dass einzige Bestandteil des
Systems, das Schmierung benétigt — dies gilt auch fur
das Expansionsventil / Drosselventil und Dichtmittel.

/

Ursachen fir die haufigsten Verschmutzungen im
System, die eine umgehende Spiilung verlangen.

Uberhitzung &sst
das Ol verkohlen,

Partikel entstehen
und fUhren zu

Eingabe von
falschem-/
Allzweckol oder
Olmischung fihren

Verstopfung. zu unsachgemaper
Schmierung und
zum Festfressen
des Kompressors.

Unsachgemafe Feuchtigkeit im

Benutzung von
Zusatzen oder
falsche Zusdtze, die
kristallisieren oder
zur Entstehung von
Partikeln fGhren,
lassen das System
verstopfen oder den
Kompressor
festfressen.

System kann zu
Oxidation und zum

Nissens'

Festfressen fUhren.

DELIVERING THE DIFFERENCE

Training
Concept

Wie
sollte das System
gespult werden?

EMPFOHLENE METHODEN

SPULMITTEL

Der Prozess wird mit

Hilfe eines speziell
zusammengestellten
Spulmittels durchgefthrt.
Das Mittel wird mittels einer
geeigneten Spulmaschine
durch das System geleitet
oder kann direkt aus dem
Druckbehalter eingefGllt
werden.

o Exzellente

Reinigungseigenschaften.
Lost alle Arten von Partikeln,
Schlamm, hartnackige
VVerschmutzungen und
RUckstande. Nachdricklich
empfohlen.

VORSICHT!

Ruckstande des
Reinigungsmittels missen
nach der Spiilung sorgfaltig
entfernt werden. Der
Kreislauf muss vakuum

getrocknet werden. /

KUHLMITTEL &
FULLSTATION

Das System wird mittels des
R134a Kohlmittels gespUlt,
das durch die Follstation

in Umlauf gebracht wird.

Die Station muss mit einer
Spulfunktion, speziell
ausgelegten Filtern und einem
Container ausgestattet sein,
der Verschmutzungen auffangt.

NB: Effektiv fir die
Entfernung loser

Partikel. Wenig effektiv

fur das Entfernen von
hartnackigem Schlamm oder
Verschmutzungen.

KUHLFLUSSIGKEIT
DIREKT AUS
DER FLASCHE

Das System wird mittels des
R134a Kohlmittels gespUlt,
das durch Erhitzen der Flasche
in Umlauf gebracht wird.

Eine zusatzliche Flasche

fUr verunreinigtes Gas wird
bendtigt, auferdem ein
Adapter und ein Schlauchsatz,
der eine ordnungsgemafe
Verbindung zum System
sicherstellt.

Nutzen Sie ein

zusadtzliches Inspektions-
Glaswerkzeug, um mogliche
Verschmutzungen ausfindig
zu machen.

NICHT SPULEN, VOR DER SPULUNG LOSEN

KOMPRESSOR

Sie kénnen sich auf unser Klimasystem-Know-how verlassen, dass durch mehr als 95 Jahre Erfahrung im KUhlgeschaft unterstitzt wird.
Erfahren Sie mehr Uber weltweite technische Schulungen von Nissens. Erhalten Sie Zugang zu den technischen Materialien von

Imasystems - Systemspulung

SPULVORGANG SCHRITT FUR SCHRITT

LOSEN / UBERBRUCKEN SIE BAUTEILE,
DIE NICHT GESPULT WERDEN

EXPANSIONSVENTILE

MUSSEN MIT HILFE EINES
SPEZIELL AUSGELEGTEN
ADAPTER ENTFERNT UND

UBERBRUCKT WERDEN

KUHLSYSTEM KOMPRESSOR
MUSS ABGELOST WERDEN.
INSTALLIEREN SIE DEN ADAPTER ZUR
VERBINDUNG DER SPULSCHLAUCHE

SAMMELTROCKNER

MUSS ENTFERNT WERDEN
KARTUSCHE/
TROCKENMITTELBEUTEL: VOM
KONDENSATOR ENTFERNEN
IN-LINE: ABLOSEN UND/ODER
UBERBRUCKEN

ER\_{\IARME[\_I SIE DIE KUHLFLUSSIGKEIT UND BEGINNEN SIE DIE
SPULUNG. UBERWACHEN UND DOKUMENTIEREN SIE MOGLICHE
VERSCHMUTZUNGEN

Ein niedrigpreisiges und nitzliches
Werkzeug fir eine effektive Uberprisfung
des Systems auf Verschmutzungen unter
unterschiedlichen Bedingungen:

VOR DER SPULUNG
mit den Serviceanschlissen des Fahrzeugs
verbunden

WAHREND DER SPULUNG
vor dem Behalter fUr verschmutzte Kohlflissigkeit
angeschlossen

NACH DER SPULUNG
mit den Serviceanschlissen des Fahrzeugs
verbunden

EXPANSIONSVENTILE
™ >

ERWARMEN SIE DIE R134A FLASCHE

INDEM SIE DIE TEMPERATUR DES INHALTS AUF
CA. 70 °C/ 158 °F ERHOHEN. DAMIT ERHOHEN

SIE DEN DRUCK IN DER R134A AUF ETWA
20 BAR/ 290 PSI

70 °C
158 °F

20 BAR
290 PSI

Nissens, im Zusammenhang mit Service und Diagnostik der automobilen Klimasysteme, auf

SAMMELTROCKNER ODER
AKKUMULATOR

Spuilen stellt eine der grundsatzlichsten und wichtigsten Servicevorgange dar, besonders, wenn der Kompressor des Klimasystems

ausgetauscht wird oder eine interne Verstopfung am System festgestellt wurde. Klimasystem-Experten und fUhrende Hersteller von
Kompressoren empfehlen dringend eine ordnungsgemafe Spulung. Bitte beachten Sie, dass abhangig vom Gebiet und den verfigbaren

Serviceprodukten fur Klimasysteme, in diesem Poster u.U. andere Typen, Maf3e und Namen von vorgeschlagenen Werkzeugen zur SpUlung
empfohlen werden. Um die am besten geeignete Ldsung ihres Gebiets herauszufinden, kontaktieren Sie bitte Ihren lokalen Lieferanten for
Klimasystem-Ersatzteile und Service-Instrumente oder eine von Nissens Verkaufsniederlassungen unter www.nissens.com/contact

VERBINDEN SIE DAS KLIMASYSTEM MIT
DEM SPULSYSTEM UND LEEREN SIE DAS SYSTEM

R134A FLASCHE, 12 KG h

WIRD MIT DEM
ANSAUGANSCHLUSS
DES KOMPRESSORS (LP)
VERBUNDEN

EINE
KURBELWANNENHEIZUNG
WIRD AN DER
KUHLFLUSSIGKEITS-FLASCHE
ANGEBRACHT

LEERE GASFLASCHE, 25 KG,

FUR DAS VERUNREINIGTE
SPULMITTEL R134A WIRD AM
DRUCKSTUTZEN DES KOMPRESSORS
(HP) ANGEBRACHT.

OFFNEN SIE DAS VENTIL DER
FLASCHE

DAS INSPEKTIONS-GLASWERKZEUG
WIRD MIT DEM SCHLAUCH
VERBUNDEN, DER ZUR GASFLASCHE

LEEREN SIE DAS SYSTEM

LEEREN SIE MIT HILFE DER FULLSTATION ODER SONSTIGER SERVICEAUSRUSTUNG
DIE FLASCHE UND WEITERE KOMPONENTEN DES KLIMASYSTEM. TESTEN SIE AM

ENDE DIE DICHTIGKEIT

OFFNEN SIE DAS VENTIL UM DIE SPULUNG

ZU BEGINNEN

- WENN DER BENQTIGTE DRUCK ERREICHT
IST, WIRD DURCH OFFNEN DES VENTILS DIE
SPULUNG GESTARTET

GLASWERKZEUG

O)

SPULEN SIE DAS SYSTEM, BIS DIE FLASCHE LEER
N IST. DIES DAUERT ETWA 3-5 MINUTEN

UBERWACHEN SIE DAS INSPEKTIONS-

UM DEN GRAD DER VERSCHMUTZUNG ZU
BEWERTEN UND UM MOGLICHE PARTIKEL UND
VERUNREINIGUNGEN AUSZUMACHEN, DIE AUS
DEM SYSTEM GEWASCHEN WERDEN

SCHLIESSEN SIE DIE FLASCHE
NACHDEM DER SPULPROZESS ABGESCHLOSSEN IST

DAS VERUNREINIGTE GAS KANN NUN VON
EINER SERVICESTATION FUR KLIMASYSTEME
WIEDERHERGESTELLT UND GEREINIGT WERDEN

ERZEUGEN SIE EIN VAKUUM )
UM ALLES ZURUCKGEBLIEBENE GAS/FLUSSIGKEIT AUS
DEM SYSTEM ZU ENTFERNEN

FUR VERUNREINIGTES SPULMITTEL
FUHRT

Was

Muss ausgespult
werden’?

MOGLICHE VERSCHMUTZUNGEN

VERKOHLTE OLPARTIKEL - ein Nebeneffekt, wenn
Ol hohen Betriebstemperaturen ausgesetzt wird

ELASTOMETER- (GUMMI-) PARTIKEL - entstehen,
wenn Gummiteile aggressiven Sauren ausgesetzt
werden

FEUCHTIGKEIT - durch Leckagen, unsachgemafes
oder ungenUgendes Vakuum oder unsachgemafe oder
schlechte Qualitat von Zusdtzen

oX N

METALLSPANE / -SPLITTER - Ublicherweise durch
Festfressen des Kompressors oder Abrieb von Teilen

N%
Y

AGGRESSIVE SAUREN - als Resultat einer
chemischen Reaktion zwischen Feuchtigkeit / und der
C Kohlflussigkeit / Ol oder falscher Mischung

UNTERSCHIEDLICHE PARTIKEL - Schlamm oder
Unreinheiten, die bei unsachgem3afer Benutzung

oder schlechter Qualitat von Zusatzen wie Stoffen zur
Vermeidung von Leckagen im System, UV Farbe oder
falsche/unterschiedliche Bestandteile der Olmischung
entstehen

BESCHAFFENHEIT UNKORREKTEN INHALTS

Unterschiedliche Varianten unsachgemafen Aussehens des Klimasystem-
Inhalts, die durch das Inspektions-Glaswerkzeug angezeigt werden, weisen auf
ernstzunehmende Probleme des Systems oder seiner Komponenten und auf die
Notwendigkeit hin, umgehend zu spilen

DUNKELGRUNE FARBUNG
macht zu viel UV-Farbe im System sichtbar

ROTE / ORANGENE FARBUNG

zu viel rote Farbe deutet auf eine zu hohe
Menge Lecksuchmittel im System hin

LEICHT BRAUNE FARBUNG
System oder Kompressor Uberhitzt

DUNKELBRAUNE ODER SCHWARZE
FARBUNG

System / Kompressor stark Uberhitzt

SICHTBARE METALLSPANE / -SPLITTER

Festfressen des Kompressors durch Mangel
an Ol oder ungenidgende Kihlung

SICHTBARE GUMMI- ODER PLASTIK
STUCKE

Veraltete Dichtungen, aggressive Zusdtze,
die mit den Dichtungen oder Schlduchen
reagieren, Fehlfunktion des Sammeltrockners
oder Verschleif des Trockners.

SICHTBARE BLASEN / PERLEN

Feuchtigkeit im System, VVerschmutzung
durch schlechte Qualitat von Zusatzen,
ungenigendes Vakuum bei der letzten
Wartung

GELEEARTIGE, KRISTALLINE KONSISTENZ

Schlechte Qualitat der Stoffe zur Vermeidung von
Leckage im System, die mit Kuhlfiissigkeit / Ol
oder UV-Farbe reagieren, keine/unsachgemape
Anwendung zum Unterbinden von Leckagen

MILCHIGE, UNKLARE KONSISTENZ

Sind auf eine Reaktion des aggressiven
Spilmittels mit den Aluminium- und Teflonteilen

UNTER UMSTANDEN GEEIGNET FUR SPULUNG

STELLEN SIE
SICHER, DASS
SACHGEMASS
GESPULT,
ANSONSTEN
ERSETZEN

WIEDERHOLEN SIE DEN VORGANG

FUR DEN FALL, DASS SEHR HARTNACKIGER
SCHMUTZ ODER VERUNREINIGUNGEN DAS SYSTEM
VERSCHMUTZEN

e
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PARALLELFLUSS- ODER
MICROTUBE-KONDENSATOR

PARALLELFLUSS-
VERDAMPFER

zurUckzufUhren. Vorangetrieben wird dies, durch
ungenigende Spulung und ungenigendes
Vakuum nach der Spilung.

UNGLEICHMASSIGE MISCHUNG DER
FLOSSIGKEIT

Anwendung von unsachgemaen/
ungeeigneten Olen, ungleiche, )
nichthomogene Mischung verschiedener Ole

KORREKTE BESCHAFFENHEIT

saubere Mischung aus Kihlmittel und
Schmiermittel

KORREKTE BESCHAFFENHEIT

sichtbar akzeptable Mischung aus Kuhlmittel,
Schmiermittel und UV Farbe

Passend zu jeder Lernaufgabe.
Abhangig vom bendtigten Wissen, bietet NTC
unterschiedliche Lernstufen an.

Wir erklaren verstandlich.
Wir teilen Geschichten, zeigen Beispiele und

prasentierten sehr anschauliche Bilder und Videos.

Unser Konzept gilt weltweit.
Wir unterrichten in unterschiedlichen Sprachen, bieten
Training europaweit, in Asien und Nordamerika an.

Wir horen auf die Bediirfnisse des Einzelteilgeschafts.

Unser Wissen basiert auf Quellen verlasslicher Experten
aus Europa und Amerika.
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